Wytyczne Dotyczace Wizualnej Kontroli Jakosci Zainstalowanych
Folii Okiennych

1. Nie nalezy oczekiwac, ze folia zainstalowana na ptaskich powierzchniach szklanych bedzie miata taka
samg jakos¢ wizualng jak samo szkfo. Ponizsze kryteria dotyczg wytacznie zainstalowanej folii, a nie
jakichkolwiek wad wynikajgcych z samego szkta.

2. Petna przyczepno$¢ zainstalowanej folii uzyskiwana jest po okreslonym czasie, poniewaz instalacja
polega na naniesieniu folii na szybe przy uzyciu roztworu wody z detergentem: nadmiar wody jest
usuwany rakla, jednak niewielka ilos¢ wody nieuchronnie pozostaje pomiedzy folig a szktem. Czas
potrzebny do uzyskania petnej przyczepnosci okresla sie jako ,czas utwardzania kleju”. W tym okresie
przyczepnos$¢ stopniowo wzrasta od wartosci poczatkowo nizszej. Czas utwardzania wizualnego
(klarowania wizualnego) i czas utwardzania kleju zalezg od grubosci folii oraz rodzaju powtoki
metalicznej na folii. Typowy czas utwardzania wizualnego moze ulec wydtuzeniu lub skréceniu w
zaleznosci od warunkéw klimatycznych.

3. Kontrole jakosci optycznej mozna przeprowadzi¢ jeszcze przed uzyskaniem petnego utwardzenia
wizualnego (klarowania wizualnego). Tabela 1 zawiera orientacyjne, typowe czasy utwardzania
wizualnego. Nalezy podkresli¢, ze efekty wystepujgce w trakcie utwardzania, takie jak pecherze wodne,
znieksztatcenia spowodowane wodg oraz zamglenie wodne, nie sg traktowane jako wady.

4. Szybe z zainstalowang folig nalezy ogladac pod katem prostym do powierzchni szkta, od strony
pomieszczenia, z odlegtosci nie mniejszej niz 6 stdp (2 metry). Ogledziny nalezy przeprowadzac¢ w
naturalnym swietle dziennym, a nie w bezposrednim swietle stonecznym, oceniajgc normalny obszar
widzenia, z wytgczeniem pasa o szerokosci 2 cali (50 mm) wzdtuz obwodu szyby.

5. Instalacje uznaje sie za akceptowalng, jezeli wszystkie ponizsze elementy sg niezauwazalne w
normalnych warunkach ogladania (efekty wystepujgce podczas utwardzania wizualnego nalezy
pomingd): czastki zabrudzen, wiosy i wtdkna, zele klejowe, odciski palcéw, pecherzyki powietrza,
zamglenie wodne, rysy i zadrapania, znieksztatcenia folii, zagiecia, odklejanie sie krawedszi,
wyszczerbienia i rozdarcia. Kontrole mozna przeprowadzié¢ w ciggu 1 dnia od instalacji. Widocznos¢
niedoskonatosci nalezy ocenia¢, patrzac przez zainstalowanga folie w warunkach oswietleniowych
opisanych w punkcie 4.

6. Pas o szerokosci 2 cali (50 mm) wzdtuz obwodu szyby nalezy ocenia¢ w sposéb analogiczny do
opisanego w punktach 3 i 4, jednak niewielka liczba czgstek jest akceptowalna w przypadkach, gdy staby
stan ramy uniemozliwia osiggniecie standardowo wysokiej jakosci.

7. Szczeliny brzegowe wynoszg zazwyczaj 1/32-1/16 cala (1-4 mm). Pozwala to na usuniecie raklg wody
uzytej podczas instalacji. Dzieki temu krawedzie folii nie unoszg sie w wyniku kontaktu z listwg ramy.
Kontakt z listwg ramy mdgtby prowadzi¢ do odklejania sie folii.

8. W przypadku grubszych folii bezpiecznych szczeliny brzegowe wynoszg zazwyczaj 1/32-1/16 cala (1-4
mm), przy czym dla folii o grubosci 7 mil (175 mikrondéw) akceptowalny jest zakres 1/32—-1/8 cala (1-5
mm). Ten sam standard dotyczy folii tgczgcych funkcje kontroli stonecznej i bezpieczenstwa. Zalecana
jest szczelina brzegowa do 1/16 cala (2 mm), szczegdlnie w przypadku ciemniejszych folii (barwionych,



metalizowanych, barwiono-metalizowanych oraz napylanych prézniowo), aby zminimalizowa¢ efekt
jasnej linii wzdtuz krawedzi zainstalowanej folii.

9. taczenie pasow folii jest konieczne przy pokrywaniu wiekszych tafli szkta, ktérych dtugos¢ i szerokos¢
przekraczaja maksymalng szerokos¢ dostepnej folii. Samej linii tgczenia nie nalezy traktowac jako wady.
Linia ta powinna by¢ prosta i rdwnolegta do jednej z krawedzi ramy. Dwa pasy folii mogg byc¢ fgczone na
styk. Maksymalna szczelina w dowolnym punkcie linii tgczenia nie powinna przekraczac¢ 1/64 cala (1

mm). Folia moze by¢ taczona na zaktadke, sklejana lub tgczona na styk.

10. Niektére folie z powtokami o podwyzszonych parametrach uzytkowych mogg wymagac dtuzszego
czasu utwardzania. W przypadku takich folii nalezy skonsultowaé czas utwardzania z producentem.

Tabela 1 - Typowe czasy utwardzania

Grubosc¢ folii w MIL

Grubos¢ folii w mikronach (p)

Typowy czas utwardzania (dni)

Do 4 Do 100 30
4do8 100 do 200 60
8do 12 200 do 300 90
Powyzej 12, ale nie wiecej niz 17 Powyzej 300, ale nie wiecej niz 425 | 140

*Opracowanie na podstawie materiatow otrzymanych od Glass and Glazing Federation; powielone za ich

zgodg.
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